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Утверждено 
Правлением Общества
№ 67-П от 28.12.2021г.


Прейскурант на услуги, оказываемые
Лабораторией по контролю качества сварных соединений Управления сварки и контроля АО «Мособлгаз»

	№ п/п
	[bookmark: _GoBack]Наименование вида работ
	Единица измерения
	Стоимость работ с НДС, руб.

	1
	Испытание сварных стыков подземного газопровода из стальных труб механическим методом контроля:
	
	

	
	1.1
	сварной стык диаметром до 90 мм – на сплющивание
	шт.
	2 300

	
	1.2
	сварной стык диаметром до 50 мм – на разрыв   
	шт.
	1 200

	
	1.3
	сварной стык диаметром свыше 50 мм – на изгиб и растяжение
	шт.
	3 000

	2
	Испытание сварных стыков подземного газопровода из полиэтиленовых труб механическим методом контроля:      
	
	

	
	2.1
	сварной стык диаметром до 110 мм  
	шт.
	2 800

	
	2.2
	сварной стык диаметром свыше 110 мм до 180 мм  
	шт.
	9 600

	
	2.3
	сварной стык диаметром свыше 180 мм до 315 мм 
	шт.
	14 400

	
	2.4
	сварной стык диаметром свыше 315 мм  
	шт.
	16 800

	3
	Испытание муфтового соединения с закладными нагревателями газопровода из полиэтиленовых труб механическим методом контроля:             
	
	

	
	3.1
	муфтовое соединение диаметром от 20 мм до 75 мм  
	шт.
	2 400

	
	3.2
	муфтовое соединение диаметром от 90 мм до 125 мм  
	шт.
	2 600

	
	3.3
	муфтовое соединение диаметром от 126 мм до 224 мм
	шт.
	3 000

	
	3.4
	муфтовое соединение диаметром от 225 мм до 314 мм
	шт.
	3 800

	
	3.5
	муфтовое соединение диаметром от 315 мм до 400 мм
	шт.
	3 900

	
	3.6
	муфтовое соединение диаметром свыше 401 мм
	шт.
	4 600

	4

	Испытание сварных стыков подземного газопровода из стальных труб физическим (радиографическим) методом контроля с использованием радиографической лаборатории: *
	
	

	
	4.1
	сварной стык диаметром до 114 мм – первый стык
	шт.
	4 300

	
	4.2
	сварной стык диаметром до 114 мм – каждый последующий стык (без изменения положения ограждения радиационно опасной зоны)
	шт.
	2 100

	
	4.3
	сварной стык диаметром до 114 мм – каждый последующий стык (с изменением положения ограждения радиационно опасной зоны)
	шт.
	4 300

	
	4.4
	сварной стык диаметром свыше 114 мм до 326 мм – первый стык
	шт.
	4 800

	
	4.5
	сварной стык диаметром свыше 114 мм до 326 мм – каждый последующий стык (без изменения положения ограждения радиационно опасной зоны)
	шт.
	2 600

	
	4.6
	сварной стык диаметром свыше 114 мм до 326 мм – каждый последующий стык (с изменением положения ограждения радиационно опасной зоны)
	шт.
	4 800

	
	4.7
	сварной стык диаметром свыше 326 мм до 426 мм – первый стык
	шт.
	5 400

	
	4.8
	сварной стык диаметром свыше 326 мм до 426 мм – каждый последующий стык (без изменения положения ограждения радиационно опасной зоны)
	шт.
	3 200

	
	4.9
	сварной стык диаметром свыше 326 мм до 426 мм – каждый последующий стык (с изменением положения ограждения радиационно опасной зоны)
	шт.
	5 400

	
	4.10
	сварной стык диаметром свыше 426 мм – первый стык
	шт.
	6 200

	
	4.11
	сварной стык диаметром свыше 426 мм – каждый последующий стык (без изменения положения ограждения радиационно опасной зоны)
	шт.
	4 000

	
	4.12
	сварной стык диаметром свыше 426 мм – каждый последующий стык (с изменением положения ограждения радиационно опасной зоны)
	шт.
	6 200

	5

	Испытание сварных стыков подземного газопровода из полиэтиленовых труб физическим (ультразвуковым) методом контроля*:
	
	

	
	5.1
	сварной стык диаметром до 110 мм
	шт.
	2 300

	
	5.2
	сварной стык диаметром от 111 мм до 315 мм
	шт.
	3 000

	
	5.3
	сварной стык диаметром от 316 мм до 450 мм
	шт.
	5 500

	
	5.4
	сварной стык диаметром свыше 451 мм
	шт.
	6 000

	6
	Испытание сварных стыков подземного газопровода из стальных труб физическим (ультразвуковым) методом контроля*:
	.
	

	
	6.1
	сварной стык диаметром до 99 мм
	шт.
	2 200

	
	6.2
	сварной стык диаметром свыше 99 мм до 325 мм
	шт.
	4 000

	
	6.3
	сварной стык диаметром свыше 326 мм до 426 мм
	шт.
	4 500

	
	6.4
	сварной стык диаметром свыше 426 мм
	шт.
	5 100

	7
	Испытание седловых соединений с закладными нагревателями газопровода 
из полиэтиленовых труб механическим методом контроля
	шт.
	2 900

	8
	Входной контроль сварных стыков подземного газопровода из полиэтиленовых труб механическим методом (из 5 образцов)
	шт.
	8 800

	9
	Изготовление катушек для контрольных образцов сварных соединений: 
	
	

	
	9.1
	диаметром 20 мм
	шт.
	40

	
	9.2
	диаметром 40 мм
	шт.
	130

	
	9.3
	диаметром 76 мм
	шт.
	190

	
	9.4
	диаметром 159 мм s 4 мм
	шт.
	460

	
	9.5
	диаметром 159 мм s 6 мм
	шт.
	750

	
	9.6
	диаметром 159 мм s 10 мм
	шт.
	980

	10
	Испытание допускных, аттестационных и тестовых сварных соединений стальных труб физическим (радиографическим) методом контроля:
	
	

	
	10.1
	сварной стык диаметром до 30 мм (от 1 до 5 шт.)
	шт.
	2 300

	
	10.2
	сварной стык диаметром от 31 мм до 70 мм (от 1 до 2 шт.)
	шт.
	2 300

	
	10.3
	сварной стык диаметром от 71 мм до 114 мм 
	шт.
	2 300

	
	10.4
	сварной стык диаметром от 114 мм до 426 мм
	шт.
	2 600

	
	10.5
	сварной стык диаметром свыше 426 мм
	шт.
	2 800

	11
	Входной контроль соединительных деталей трубопровода без учета работ по проведению механических испытаний на отрыв и сплющивание приваренных к трубе муфты и седлового отвода
	соединение
	1 000

	12
	Входной контроль труб
	труба
	700

	13
	Обследование образцов для определения допустимых размеров валика наружного грата стыков полиэтиленовых труб
	образец
	3 400

	14
	Обследование образцов (стальных труб, деталей), без учета работ по проведению механических испытаний образца на разрыв 
	образец
	4 300

	15
	Обследование образцов (полиэтиленовых труб, деталей), без учета работ по проведению механических испытаний образца на растяжение
	образец
	4 000

	16
	Проверка 1 радиографического снимка, выполненного сторонней лабораторией неразрушающего контроля
	снимок
	800

	17
	Оформление акта с выводами, фото и результатами проверки до 5 радиографических снимков, выполненного сторонней лабораторией неразрушающего контроля
	акт
	2 500

	18
	Техническое обслуживание сварочных выпрямителей KEMPPI*
	шт.
	3 300

	19
	Сервисное обслуживание оборудования для сварки с закладными нагревателями
	шт.
	10 900

	20
	Сервисное обслуживание оборудования для сварки нагретым инструментом
	шт.
	18 200

	21
	Визуально-измерительный контроль сварных соединений
	шт.
	1 500

	22
	Проверка ИТД
	шт.
	1 100

	23
	Перевозка персонала радиографической лаборатории от места базирования лаборатории до объекта контроля и обратно
	км
	220



* Дополнительно учитывать время в пути от места базирования лаборатории до объекта и обратно 
